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SPRINT - strojna zbuka na bazi gipsa

STECHNOGIPSpro

Opis proizvoda: l

\ 30w

SPIRIT je strojna zbuka na bazi gipsa za jednoslojno polaganje na unutarnje zidove
i stropove u prostorima sa normalnom viazno$¢u. Za postizanje povrsina koje su
spremne za bojanje, lijeplienje tapeta ili su pogodne za dekorativne zbuke i
zavrsni glet. Pogodan za sve vrste strojeva za fino zbukanje. 30@ o

Proizvod je upotrebiljiv i za ru¢nu primjenu.

Klasifikacija:

U skladu sa EN 13279-2:2014, tip B1/50/2

Prednosti:
v' Do 30% manja tezina nego zbuke na bazi vapna i cementa
v' Viskoa glatkoc¢a
v' Visok stupanj elasti¢nosti bez pukotina
v' Zdrava sredina koja regulira vlaznost

Primjena:

v' Pogodna za strojno i ru¢no nanosenje
v'Idealna za nanosenje na pune i radijalne opeke, cementne i vapnenacke blokove te beton

Tehnicki podaci:

Tehnicke specifikacije

Otvoreno vriieme ~ 100 minuta
Potrodnja ~11kg/m?/10 mm
Pokrivna mo¢ ~ 2.7 m?/ 30 kg
Odnos mijeSanja ~ 181 vode : 30 kg
Temperatura primjene 5°-30°C
Cvrstoc¢a koherzije 0.15 MPa

Fino¢a — ostatak na situ od 200 um 24 %

Reakcija na pozar Al

Rok upotrebe 12 mjeseci

Uputstvo za upotrebu:

1. Priprema podloge: Povriina podloge mora biti Cista, bez prasine i masnih necisto¢a poput ulja za
oplate itd. Premazi povriine koji nemaju nosivost moraju se ukloniti. Slabo odnosno jako upijajuce
povriine moraju biti premazane odgovarajuéim temelinim premazom za kontrolu upijanja i
adherzije, kako slijedi:

1) Kod betonskih povriina izaberite odgovargjuéi vezivni osnovni premaz sa krupnijom
granulacijom (BetonKontakt). Prije nego li nastavite sa radom, morate sacCekati do potpunog
susenja osnovnog premaza.

2) Kod visoko-upijaju¢ih podloga poput zidova od porobetonskin blokova ili opeke, izaberite
odgovaragjuc¢i duboko penetriraju¢i osnovni premaz i nakon toga sacekajte do njegovog
potpunog susenja, prije no li nastavite sa radom.

Vrijeme susenja izabranog osnovnog premaza ovisi 0 femperaturi zraka u prostoriji i podataka
proizvodaca. Obavezno se mora pricekati do njegovog potpunog susenja, prije nego li se pocne
sa nanosenjem zbuke!

3) Ukoliko postoje ostaci armature ili druge metalne povrsine, iste je potrebno obraditi sredstvima
protiv hrde.

2. Strojno nanoSenje: SPRINT se mijeSa u odgovaraju¢em stroju za fino Zbukanje uz postivanje
uputstva za njegovu upoftrebu. Gustoca smjese se odreduje podeSavanjem protoka dodane
vode.
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Nanosenje: Nanosenje (prskanje) na zid vrsi se na horizontalne trake, odozgo prema dolje.
Prosiecna debljina nanesenog sloja trebala bi iznositi od 10 do 20 mm te ne bi trebalo dozvoliti
dionice sa debljinom ispod 8 mm. Maksimalna debljina odredenih dionica moze dosti¢i 40 mm
po metodi, mokro na morko”.

3. Obrada zbuke:

1) Obrada Zbuke na bazi gipsa pocinje odmah nakon nanosenja na zid. Nanijeti sloj je potrebno
pritisnuti (poravnati) gleter leptirom i nakon toga poravnati prema kutevima h-letvom. Nakon
ovog koraka potrebno je osigurati normalnu ventilaciju prostorije i pri;ekati da Zbuka postigne
¢vrsto¢u za narednu obradu.

2) Nakon 80-100 min. Vr3ise , ispitivanje prstom", provjerivsi kompletno susenje zbuke. Ako je Zbuka
postigla dovoljnu &vrsto¢u i nema tragova prilikom dodirivanja prstom, pocinje

ravnanje t-letvom. Ukoliko je potrebno, viskom materijala mogu se popuniti udublienja (rupe) i
ostale nepravilnosti na povrsini koja se obraduje.

3) Nakon ovog koraka se povriina zagladuje gleter leptirom, kako bi se poravnale vece
neravnine.

4) Sliedeci korak ,,zagladivanje" pocinje, kada je Zbuka postigla konacnu &vrstocu (prilikom
dodira ne ostavlja trag). Povriina se obraduje viaznom spuzvastom gladilicom (grubom) do
izvlaCenija ,,gipsanog mlijeka". lzuzetno vazno je naknadno vlaziti spuzvastu gladilicu vodom, jer
se tako olakSava daljnja obrada.

5) Pricekati da se povriina opet osusi do odsustva oftiska prsta prilikom dodira i te se pocinje sa
obradom gleter leptirom do postizanja Zelijene glatkoce.

6) Za optimalne rezultate: Za postizanje povriine glatke kao zrcalo, potrebno je pricekati jos 60—
90 min., nakon ¢ega se zZbuka obraduje spuzvastom gladilicom i polira gleter leptirom.

4. Ruéno nanosenje: Vodom, djelomice napuniti dobro ocis¢enu nemetalnu posudu. Tome sporo i
polako dodati odgovaraju¢u koli¢inu Zbuke SPRINT / SPRINT PLUS (na vre¢u od 30 kg / oko 20
litara vode) tako da razina mjesavine dode 1-2 mm iznad razine vode. Ovako dobijenu mjesavinu
promijesati mjesacem do postizanja homogene mjesavine bez grudica.

Koraci prilikom postupka nanosenja zbuke su isti kao i koraci kod strojnog nanosenja.

Preporuke:

v' Obavezno koristiti idealno Ciste alate bez tragova hrde. U suprotnom moze doéi do znacajne
promjene svojstava proizvoda i vriemena vezivanja.

v' Prilikom provjetravanja radnih prostorija, izbjegavajte nagle promjene temperature.

Pakiranje i skladistenje:

v' Papirnate vre¢e od 30 kg. 40 vreca na paleti. Tezina palete 1200 kg.

v Cuvati i prevorziti u dobro zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i provjetrenim
prostorijama.

v' Proizvod je upotrebljiv do 12 mjeseci od datuma proizvodnje.

v' Kvdliteta proizvoda zagarantirana je samo u slucaju njegovog praviinog Cuvanja i koristenja.

v" Ukoliko proizvod dode u dodir sa viagom, nastaju grudice, sto pogorSava njegovu kvalitetu i
skracuje vrileme vezivanja.

Preporuke za sigurnu upotrebu:

v" Proizvod nije klasificiran kao opasan.
v' Preporucuje se koristenje zastitnih rukavica, maske i naocala prilikom upotrebe proizvoda kako
bi se sprecio rizik od posjekotina, povreda i prasine.

Technogips Pro zadrzava pravo na promjenu bilo koje specifikacije navedenu u tehnic¢kim uputama, po
vlastitom nahodenju bez prethodne najave. 2024©
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